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Å 1 bis > 50 m Messlängen 

 

Å Vollständige Dokumentation 
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1 ς 5 m 

1 m 

1 ς >50 m 

Elektronische Lineale 

       Das richtige Gerät für jede Anwendung 

Überblick 
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       Das richtige Gerät für jede Anwendung 

Á Vermessung von Fahrfläche und -kante gleichzeitig 
  

Á Mittel- und langwellige Messung bis größer 50m 
      durch Overlap Technologie 
 

Á Abbildung des wahren Schienenlängsprofils  
      anhand unbeweglichem Laser 
    

Detektor- Einheit Laser- Einheit 

мΣ нΣ оΣ пΧΦрлƳ ǳƴŘ ƳŜƘǊ 
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Elektronische Lineale auf 1 m Basis 

ï Basisgerät für die Ebenheitsmessung von Schienen und  

Schweißungen 

 
  

ï Fahrflächen- und Fahrkantenmessung seriell 

 
 

ï Besonders erhöhte Genauigkeit 

 
 

ï Riffelmessung 

 
 

ï Fahrflächen- und Fahrkantenmessung simultan 

 
 

ï Optional zweites zuschaltbares Akkupack  

 

       Das richtige Gerät für jede Anwendung 
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       Kalibrierung 
        Kalibrierung und Justierung der Geräte anhand DKD- geeichter Normale 

  
1: Stufenschiene ς Kalibrierung Gesamtmessbereich 
 

2: Nullschiene  ς Kalibrierung Nullniveau 
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       Kalibrierung 
        Speziell Kalibrierung und Justierung für Anwendungen in den Niederlanden 

 

DKD-Kalibrierschiene mit sinusförmiger Vertiefung nach RLN00127-2 
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       Kalibrierung 
        Speziell Kalibrierung und Justierung für Anwendungen in den Niederlanden 

 

DKD-Kalibrierschiene mit sinusförmiger Vertiefung nach RLN00127-2 

QI = 0,08 

korrekt 

QI = 1,03 

korrekt 
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Steigung auf 25 mm Länge: 

 

                                   [mrad] 
 

Geschw.-Kategorie     Max. zul. Steigung 

Längskoordinate [m] 

L
ä

n
g

s
p

ro
fi

le
b

e
n

h
e

it
 [

m
m

] 

Q- Index = Ist-Steigung / Max.zul.Steigung Ò 1 !  

Längsprofil 

Ist Qi Max. zul. Q-Index 1,03 

       Abnahmestandard Niederlande RLN 00127-2 
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Anwenderfreigabe DB Netz 
 

Geometrische Abnahmetoleranzen für Verbindungsschweißungen an Schienen 
1 2 3 4 

 

Geschwindigkeit (km/h) 
 

v¢230 
 

v>230 
Radienbereich 

v¢230 v>230 

 
Zulässige Fertigungs-
toleranz αŀά [mm] 

  
Der Radienbereich ist 
augenscheinlich zu prüfen. Als 
Hilfsmittel kann eine SRQ-
Lehre verwendet werden. Die 
Fahrkantenausrundung muss 
in Schienenlängsrichtung an 
den jeweils vorhandenen Ist-
Zustand der anschließenden 
Schienen angepasst sein. Die 
Facettenbreite der 
Fahrkantenausrundung darf 
nicht mehr als 4 mm betragen.  

Ø  Fahrfläche, Spitze 
 

0,3 
 

0,2 

Ù  Fahrfläche, Senke 
 

0,2 
 

0,1 

>  Fahrkante, Knick nach außen 
 

0,3 
 

0,1 

<  Fahrkante, Knick nach innen 
 

0,2 
 

0,1 

< >  Fußkanten horizontal 
21)  

Maximale Länge der Schleifzone 600mm 600mm 
 

1) Beim Verschweißen von 60E2 mit 60E240 ist ein konstruktiv bedingter Fußversatz von ca. 4mm zulässig 

 

Merkmalstoleranz anhand Ril. 824.8210    
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       Anwendung Compact, Wave und Dual 
        Messungen auf Fahrfläche und Fahrkante 


