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RAILSTRAIGHT Das richtige Gerat fur jede Anwendung
Uberblick

A 1 bis > 50 m Messlangen Elektronische Lineale

A Vollstandige Dokumentation

RAILSTRAIGHTCOMPACT 1m
RAILSTRAIGHT WAVE 1¢5m
RAILSTRAIGHTDUAL 1m
RAILSTRAIGHTLASER 1¢>50m
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RAILSTRAIGHTLASER

Detektor Einheit Lasef Einheit

\ /

. —]

Ll

A Vermessung von Fahrflache uddnte gleichzeitig §

A Mittel- und langwellige Messung bis groRer 50m |
durchOverlapTechnologie

A Abbildung des wahren Schienenlangsprofils
anhand unbeweglichem Laser
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RAILSTRAIGHT Das richtige Gerat fur jede Anwendung
Elektronische Lineale auf 1 m Basis

RAILSTRAIGHTCOMPACT |

RAILSTRAIGHT WAVE I

RAILSTRAIGHTDUAL T

Basisgerat fur die Ebenheitsmessung von Schienen und
Schweil3ungen

Fahrflachen- und Fahrkantenmessung seriell

Besonders erh6hte Genauigkeit

Riffelmessung

Fahrflachen- und Fahrkantenmessung simultan

Optional zweites zuschaltbares Akkupack
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RAILSTRAIGHT Kalibrierung
Kalibrierung und Justierung der Gerate anhand Dig§Beichter Normale

1: Stufenschieng; KalibrierungGesamtmessbereich
2: Nullschiene¢ KalibrierungNullniveau
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RAILSTRAIGHT Kalibrierung
Speziell Kalibrierung und Justierung fur Anwendungen in den Niederlanden

DKDKalibrierschienamit sinusformigerVertieflungnachRLN001272

Ql =1.03; 140 km/h

verticale harmonische
inkeping; topwaarde 0.3 mm

»
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RAILSTRAIGHT Kalibrierung
Speziell Kalibrierung und Justierung fur Anwendungen in den Niederlanden

DKDKalibrierschienamit sinusformigerVertieflungnachRLN001272
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RAILSTRAIGHT Abnahmestandard Niederland®&LN 00122

Geschw.-Kategorie Max. zul. Steigung

= y=40 km/u: 3.2 mrad
40 =<y <80kmiu: 2.4 mrad
= 80 <y <140 kmiu 1.6 mrad
w140 <+ <200 km/u: 0.9 mrad
= 200 == 300 km/u (HSL): 0.7 mrad

Langsprofilebenheit [mm)]

Langskoordinate [m]

1 )] v(E+1)
- AR S
l dx =25 mm l

Steigung auf 25 mm Lange:
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D(i) = [mrad]
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Anwenderfreigabe DB Netz

Merkmalstoleranz anhandRil. 824.8210

Geometrische Abnahmetoleranzen fiir VerbindungsschweiRungen an Schienen

1 2 3 4
Geschwindiakeit (km/h 230 Radienbereich
>
eschwindigkeit (km/h) v¢230 \% V6230 | v>230
Zuléssige Fertigungs
toleranza &[mm] Der Radienbereich ist
augenscheinlich zu priifen. Alg
g FahrflacheSpitze 0,3 0,2 Hilfsmittel kann eine SRQ
~ Lehre verwendet werden. Die
U Eahrflache. Senke 0.2 01 Fahrkantenausrundung muss
! ’ ! in Schienenlangarhtung an
. den jeweils vehandenenlst-
> Fahrkante, Knick nach @en 0,3 0,1 Zustandder anschlieRenden
Schienen angepasst sein. Die
< Fahrkante, Knick nach innen 0,2 0,1 Facettenbreite der
) Fahrkantenausrundung darf
< > FuRkanten horizontal 2 nicht mehr als 4 mm betragen
Maximale Lange der Schleifzong 600mm 600mm

1) Beim Verschweien von 60E2 mit 60E240 ist ein konstruktiv bedingter FuRversatz von ca. 4mm zuléssig

DB NETZE

DB Netz AG
Technologiemanagement Fahrwegtechnik
I.NVT 41 -Oberbau

Mainzer Landstrasse 181
60327 Frankfurt am Main

Anwenderfreigabe Nr. TM 2012-201 I.NVT 4
fiir

Oberbau Arbeitsmittel: Elektronisches Lineal

Typ: RAILSTRAIGHT WAVE (R2S)

Hersteller/Lieferant: Elektro-Thermit GmbH & Co.KG

Verwendungszweck:
Dokumentation der Geradheit und Ebenheit von Verbindungs-
schweiBungen an Schienen.

Die Auswertung der Priifergebnisse geschieht nach den in der
Ril. 824.8210 vorgegebenen Abnahmewerten.

[ vorlaufige Freigabe X Freigabe erteilt zum:  01.08.2012

Der Freigabe als Arbeitsmittel fiir den Einsatz bei der DB Netz AG wird zugestimmt.

Auflagen

o Fiir das elektronische Lineal wird ein Bestdtigungsintervall von 12 Monaten festgelegt.
(Bestatigungsintervall ist der Abstand zwischen zwei Uberwachungspriifungen.)

Die Prifungen sind entweder beim Hersteller

Elektro-Thermit GmbH & Co.KG
Chemiestrasse 24
D-06132 Halle | Saale

oder aber von der bahneigenen Priifstelle

Deutsche Bahn AG

Technik und Qualitdtssicherung, VQB 3
Emilienstrasse 45

09131 Chemnitz

durchfiihren zu lassen.

Die auf nachfolgender Seite genannten Hinweise fiir den Anwender sind zu beachten !

Frankfurt am Main, 23.07.2012 LLNVT 41

7
OryDatum < )é/rsgr{flé 2 OE

Ansprechpartner bei |.NVT 41: Hans-Joachim Schneider, Tel. 069/265-45204

Das Handmessgerdt RAILSTRAIGHT WAVE dient zur Messung und
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RAILSTRAIGHT Anwendung Compact, Wave und Dual
Messungen auf Fahrflache und Fahrkante
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